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Zawiesie lancuchowe typ NKV Instrukcja uzytkowania
1. Ogédlne:

Praca z urzadzeniami do podnoszenia musi zosta¢ zaplanowana i zorganizowana, aby unikna¢ niebezpiecznych
sytuacji. Zgodnie z krajowymi przepisami ustawowymi urzadzenia i sprzet do podnoszenia moga by¢ uzywane
wylacznie przez osoby dobrze zaznajomione z dang pracq i posiadajace wiedze teoretyczng i praktyczng w zakre-
sie bezpiecznego uzytkowania. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.
Zawiera ona wazne informacje o tym, jak urzadzenie bedzie pracowa¢ w sposéb bezpieczny i prawidtowy. Jezeli
urzadzenie jest uzywane zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi, mozna unikna¢ sytuaciji niebezpiecznych i szkod.
Poza niniejszg instrukcjg obstugi odnosimy sie do obowigzujgcych przepiséw krajowych, ktére moga zastapi¢ ni-
niejszg instrukcje.

Zawiesia tancuchowe Forankra posiadajg oznaczenia CE i sg dostarczane z certyfikatem Forankra i deklaracjg
zgodnosci z dyrektywg maszynowa 2006/42/WE. Zawiesia sg zgodne z normg EN 818-4. Zakres pracy temperatu-
rowy od -40 do 200°C.

2. Zastosowanie w niekorzystnych warunkach otoczenia:

Temperatura ma wplyw na dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR): Nalezy wzig¢ pod uwage temperature, jaka
moze osiggna¢ zawiesie fancuchowe w trakcie uzycia. Zawiesia tanicuchowe Forankra w klasie 8 mogg by¢ stoso-
wane w temperaturach od -40°C do +200°C bez obnizania dopuszczalnego obcigzenia roboczego.

Jesli zawiesie fancuchowe osiagnie temperature przekraczajaca dopuszczalne wartosci, na-
lezy je wycofa¢ z uzytkowania lub zwrdci¢ do dystrybutora w celu dokonania oceny oraz
ewentualnych prac serwisowych.

2.1. Wplyw kwasow

Zawiesia fancuchowe w klasie 8 nie powinny by¢ stosowane ani zanurza-
ne w roztworach kwasowych, ani narazone na dziatanie kwasnych oparéw,
poniewaz mogg zosta¢ uszkodzone. Zawiesia taficuchowe z tych samych
powodéw nie moze zosta¢ poddane do ocynkowania ogniowego (HDG) ani Y
obrébce elektrolitycznej bez zgody producenta.

2.2. Wplyw srodkéw chemicznych

Skonsultuj sie z dystrybutorem w przypadku, gdy zawiesia maja by¢ narazo-
ne na dziatanie $rodkéw chemicznych, szczegdlnie w potgczeniu z wysokg
temperatura.

2.3 Uzytkowanie w warunkach niebezpiecznych

W szczegdlnie niebezpiecznych warunkach, w tym podczas dziatari na mo-

rzu, podnoszenia 0sob i podnoszenia potencjalnie niebezpiecznych fadun-

koéw, takich jak stopione bale, materiaty korozyjne lub materialy rozszczepial- - S
ne, stopien zagrozenia powinien by¢ oceniany przez kompetentng osobe, a ‘\(
granica obcigzenia roboczego odpowiednio dostosowana.
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3. Przed pierwszym uzyciem:

Przed pierwszym uzyciem zawiesia tancuchowego uzytkownik powinien
upewnic sie, ze:

a) Zawiesie jest doktadnie takie jakie zostato zamdwione;

b) Certyfikat producenta/deklaracja zgodno$ci oraz instrukcja obstugi sg
dostepne;

c) Informacje zawarte w certyfikacie sg zgodne z informacjami wybitymi na
tabliczce przy zawiesiu;

d) Wszystkie czesci sktadowe sg wymieniowe na certyfikacie;

4. Przed kazdym uzyciem:

Przed kazdym uzyciem zawiesia taicuchowego nalezy sprawdzic, czy nie ma widocznych uszkodzen lub zniszczen.
Jezeli podczas tej kontroli zostang stwierdzone usterki, nalezy postepowac zgodnie z procedurg podang w rozdziale
,Kontrola i konserwacja”.

5. Dobér odpowiedniego zawiesia tancuchowego:

Masa tadunku: To bardzo istotne, aby zna¢ mase tadunku, ktéry ma zosta¢ podniesiony.

Metoda faczenia: Zawiesie tancuchowe jest zazwyczaj przymocowane do tadunku oraz urzadzenia podnoszacego
za pomocg odpowiednich zakonczen, takich jak haki, szakle lub ogniwa taczace. Zawiesie zawsze powinno by¢
uzywane nie poskrecane ani zaplatane. Za pomocg hakdw skracajacych nalezy wyregulowa¢ dtugo$¢ ciegien.

Punkt mocujacy powinien by¢ umiejscowiony na $rodku haka, nigdy w sposob, ktéry moze prowadzi¢ do wysunigcia
sie. Hak powinien mie¢ mozliwo$¢ swobodnego ruchu, aby unikna¢ wygiecia. Z tego samego powodu tacznik gtowny
powinien mie¢ mozliwo$¢ swobodnego pochylania sie¢ w dowolnym kierunku na haku, na ktérym jest zamontowany.

tancuch moze by¢ przepuszczony pod lub przez fadunek w celu utworzenia zaczepu petlowego. Jezeli ze wzgledu
na niebezpieczenstwo przechylenia sie tadunku konieczne jest zastosowanie wiecej niz jednego ciegna zawiesia
tancuchowego w zaczepie petlowym, nalezy to zrobi¢ najlepiej w potaczeniu z trawersa,.

W przypadku zastosowania zawiesia tancuchowego w zaczepie petiowym, nalezy pozwoli¢, aby taicuch przyjat swoéj
naturalny kat i nie zostat docisniety do tadunku.

Forankra Pol Sp. z 0.0. ul. Lubczynska 6c, 70-895 Szczecin

Forankra is part of Axel Johnson International www.forankra.pl



6. Metody zawieszenia fadunku na zawiesiu tancuchowym.
Ciegna moga by¢ przytaczone do tadunku na kilka sposobéw:

6.1. Zawieszanie proste

w tym przypadku dolne kofcowki zawiesia sq bezposrednio potaczone z punktami zaczepienia. Zaleca si¢ takie
dobranie hakéw i punktéw zaczepienia, aby obcigzone byto gardziel haka, a wykluczone obcigzenie rogu haka. W
przypadku wielociegnowych zawiesi zaleca sie, aby rogi hakéw byly zwrécone na zewnatrz, jezeli haki nie zostaty
specjalnie zaprojektowane do uzycia w inny sposab.

6.2. Zawieszanie z obwigzaniem petlg przesuwna

w tym przypadku ciegna zawiesia fancuchowego przechodza przez tadunek lub pod tadunkiem, a koncéwka dolna
zawiesia jest zahaczana na fafncuchu lub przewleczona przez fancuch. Z tego powodu takie zawieszanie moze by¢
stosowane, gdy nie ma odpowiednich punktéw zaczepienia. Ma ono dodatkowg zalete, bowiem ciggna wigza fadu-
nek. W przypadku stosowania zawieszenia z obwigzywaniem petla przesuwng zaleca sie, aby dopuszczalne obcia-
zenie robocze (DOR) zawiesia taficuchowego nie byto wigksze niz 80% dopuszczalnego obcigzenia wg tabliczki.

(rys. 2) Zawieszanie siodtowe proste

(rys.1) Zawieszanie z obwigzaniem petlg przesuwng

6.3. Zawieszanie siodtowe proste

Zawiesie taficuchowe przechodzi przez fadunek lub pod nim, dolne zaczepy, np. haki sg przyczepione bezpo$rednio
do ogniwa gtéwnego lub do haka maszyny podnoszacej. Generalnie metoda ta wymaga dwach lub wiecej ciegien
zawiesia taicuchowego i nie powinna by¢ stosowana do podnoszenia fadunkow, ktdre nie sg trzymane razem. Tam,
gdzie pozwala na to geometria tadunku, mozna zastosowa¢ zawiesie fancuchowe jednociegnowe, pod warunkiem,
ze zawiesie tancuchowe przechodzi przez fadunek bezposrednio ponad srodkiem cigzko$ci fadunku.

6.4. Zawieszanie z obwigzywaniem petla przesuwng i opasaniem lub siodtowe z opasaniem
Metody te to adaptacje mocowania siodetkowego z obwigzaniem petlowym, pozwala dodatkowo zabezpieczy¢ luz-
ne wigzki poprzez dodatkowe obwigzanie petla. Jesli dwa lub wiecej ciegna zawiesia sg wykorzystane do tej metody
trzeba zwréci¢ uwage, ze:

a) Wazne jest, aby unikna¢ przekazania momentu obrotowego na obcigzenie; lub

b) jezeli trzeba unikna¢ kotysania sie lub przemieszczania si¢ tadunku na boki podczas pierwszego podnoszenia,
nalezy zapewnic, aby co najmniej jedno ciegno przeszto przez ktérakolwiek ze stron tadunku.
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7. Symetria fadunku

Dopuszczalne obcigzenia robocze dla zawiesi taricuchowych klasy 8 podano w normach EN 818-4 i EN 818-5, w za-
leznosci od konfiguracji. Te warto$ci DOR zostaty ustalone przy zatozeniu, Ze obcigzenie zawiesia jest symetryczne.
Oznacza to, Ze przy podniesionym tadunku rzuty ciegien zawiesia sg symetrycznie utozone i ze majg ten sam kat
odchylenia od pionu (rys. 3). W przypadku zawiesi trzyciegnowych, kiedy rzuty ciegien nie sg symetrycznie rozto-
zone w poziomie, najwieksze obcigzenie wystepuje w tym ciegnie, w ktérym suma przylegtych katéw z sasiednimi
ciegnami jest najwieksza. Ten sam efekt wystapi przy 4-ciegnowych zawiesiach, z tym, ze zaleca sie uwzglednienie
sztywno$ci tadunku. Przy sztywnym tadunku wigksza cze$¢ masy moze by¢ przeniesiona tylko przez trzy lub nawet
dwa ciegna, a pozostate ciegna stuzq tylko do zachowania rownowagi tadunku (rys. 4).

W sytuaciji 2- 3- 4-ciegnowych zawiesi, jezeli ciegna wykazujg rézne katy odchylenia od pionu, najwigksze obcigze-
nie wystapi w ciegnie o najmniejszym kacie odchylenia. W przypadku skrajnym, jezeli jedno ciegno jest usytuowane
pionowo, przenosi ono cate obcigzenie (rys. 4). Jezeli wystapig oba przypadki, brak symetrii i rézne katy odchylenia
od pionu, to efekty ich moga sie sumowac lub wzajemnie znosic (rys. 4) Obcigzenie moze by¢ przyjete jako syme-
trycznie roztozone, jezeli wszystkie nw. warunki sg spetnione:

- fadunek jest Izejszy niz 80% oznakowanego DOR: i

- katy odchylenia wszystkich ciegien od pionu nie sa mniejsze niz 15°: i

- katy odchylenia od pionu wszystkich ciegien zawiesia réznig sie wzajemnie mniej niz o 15°: i

- w przypadku 3- i 4-ciegnowych zawiesi katy rzutéw ciegien na ptaszczyzne pozioma réznig sie wzajemnie mniej
niz o 15°.

Jezeli nie wszystkie te parametry sg spetnione, zaleca sie traktowanie obcigzenia jako asymetrycznego, a w sprawie
podnoszenia porozumienie sig z osoba kompetentng w celu bezpiecznego uzytkowania zawiesia. Alternatywnie, w
przypadku obcigzenia asymetrycznego zaleca si¢ przyjecie obcigzenia znamionowego zawiesia jako potowy zna-
kowanego DOR (rys. 4)

Jezeli tadunek ma tendencje do przechylania, zaleca sie opuszczenie fadunku i zmiang sposobu zaczepienia. Moz-
na to osiggna¢ zmieniajac usytuowanie punktéw zaczepienia lub uzywajac w jednym ciegnie lub w wigkszej ich
liczbie, odpowiednich urzadzen skracajacych. Zaleca sie stosowanie takiego urzadzenia skracajacego zgodnie z
instrukcjami wytworcow.

(rys. 4) Asymetryczne obcigzenie

1. Srodek ciezkosci

L 2. Wysokie naprezenie w tym ciegnie
(rys._ 3)_ Symetryczne utozenie ciegien 3. Obcigzenie / fadunek

zawiesia
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8. Srodek ciezkosci

Zaleca sie, aby punkt ciezkosci fadunku znajdowat sie pomiedzy mozliwymi punktami zaczepienia zawiesia. Aby
podnosi¢ tadunek bez jego kotysania i przewracania, zaleca sie spetnienie nizej podanych warunkow:

a) w przypadku zawiesi jednociegnowych i 0 obwodzie zamknietym w formie petli zaleca sig, aby punkt zaczepienia
znajdowat sie pionowo nad $rodkiem ciezkosci

b) w przypadku zawiesi dwuciegnowych zaleca si¢, aby punkty zaczepienia lezaty po obu stronach i powyzej $rodka
ciezkosci

c) w przypadku zawiesi trzy i czterociegnowych zaleca sie, aby punkty zaczepienia byty w poziomie rownomiernie
usytuowane wokdt $rodka cigzkosci. Jest wskazane, aby rozmieszczenie punktéw byto rownomierne i aby punkty
zaczepienia lezaty powyzej srodka ciezkoSci

W przypadku uzytkowania zawiesi dwu-, trzy- i czterociegnowych zaleca sie, aby punkty zaczepienia i uktad za-
wiesia tancuchowego byty tak dobrane, aby katy pomiedzy ciegnami a pionem lezaty w granicach oznaczonych na
zawiesiu taicuchowym. Jest wskazane, aby wszystkie katy odchylenia od pionu (kat B na rysunku z poprzedniej
strony) byly jednakowe.

Zaleca sig, aby w miare mozliwosci katy odchylenia od pionu mniejsze niz 15° byty zwiekszone, poniewaz stwarzaja
one duze ryzyko niestabilno$ci tadunku. Wszystkie wielociegnowe zawiesia tancuchowe wywotujg pozioma site
sktadowg, (patrz rysunek z poprzedniej strony), ktdra zwigksza sie ze wzrostem kata pomiedzy ciegnami zawiesia.

Zawsze zaleca sie zwrocenie uwagi, czy podnoszony fadunek jest w stanie przeciwstawic sie poziomej sile sktado-
wej, nie ulegajac uszkodzeniu. Zaleca sig, aby hak, na ktérym zawieszone jest zawiesie znajdowat sig bezpo$rednio
nad $rodkiem cigzkosci.

9. Sily poziome / horyzontalne

Wszystkie zawiesia wielociegnowe wywieraja pozioma sktadowa sity (patrz rysunek), ktéra wzrasta wraz ze wzro-

stem kata nachylenia ciegna do pionu. W zwigzku z tym kat nachylenia ciegien nigdy nie powinien przekracza¢ 60°.

Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze tadunek, ktory ma by¢ przeniesiony, jest w stanie wytrzymac poziomej sktadowej
&)

sity, nie ulegajac uszkodzeniu. N
, Obcigzenie ciggna
/ 1
R = 45° 7t 0 | 7t

10t

Jak zmienia si¢ obciazenie
gna zawiesia w zaleznoscl
kata pionowego dla 10 tonov

obciazenia. 80, "\ = ) P
) 301
‘>§ L —
=T

tadunek o wadze
10T

Pozioma sita
skladowa

:?a\
|

(rys. 5) Sity dziatajgce na zawiesie
tancuchowe.
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10. Redukcja dopuszczalnego obcigzenia z powodu ostrych krawedzi.
Wazne jest, aby chroni¢ ogniwa tancucha przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie. Jesli nie mozna zastosowaé
odpowiedniego zabezpieczenia, nalezy zmniejszy¢ DOR zawiesia zgodnie z ponizsza tabelg redukii.

Wptyw krawedzi tadunku na
DOR

r > 2x@ faricucha

r> @ fancucha

r < @ {ancucha

Przelicznik

0,7xDOR

0,5x DOR

11. Dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) zawiesia tancuchowego.

Biorac pod uwage zalecenia i warunki wptywajace na redukcje dopuszczalnego obcigzenie roboczego, nalezy usta-
li¢ optymalng metode uzytkowania zawiesia i dobra¢ odpowiednie zawiesie taicuchowe, tak aby masa podnoszo-
nego tadunku nie przekraczata DOR zawiesia.

tancuch Pojedyncze ciegno

RS

2-ciegnowe*

3/4-ciggnowe* Bezkoncowe

mm Proste Petla  Siodtowe 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
6 1,12 0,9 2,24 1,6 1,12 2,36 1,7 18
8 2 16 4 28 2 3,15 3 32
10 315 2,52 6,3 4,25 3,15 6,7 475 5
13 53 424 106 75 53 1,2 8 8,5
16 8 6,4 16 1,2 8 17 138 12,8
Wsr:z*(cKzL)y oy 08 2 1,4 1 21 15 16

*Kiedy uzywne jest zawiesie wielociegnowe w mocowaniu petlowym nalezy zdredukowa¢ DOR o 20%
11.1. Zawiesia tancuchowe wielociegnowe z uzywana mniejsza niz petna liczba ciegien zawiesia.
Moga pojawi¢ sie sytuacje, w ktdrych podnoszenie musi by¢ wykonane przy uzyciu mniejszej liczby ciegien niz
liczba ciegien w zawiesiu tancuchowym. Nieuzywane ciegna powinny by¢ zaczepione na ogniwie zbiorczym, aby
zmniejszy¢ ryzyko swobodnego kotysania si¢ lub zahaczania o nie podczas przemieszczania fadunku. Powyzsza
tabelka, wskazuije jakie dopuszczalne obcigzenie jest przypisane dla danego zawiesia faficuchowego przy wykorzy-
staniu danych konfiguracii.

11.2. Potaczenie dwdch zawiesi fancuchowych.

Dwa zawiesia taficuchowe mogg by¢ stosowane w potaczeniu na tym samym haku dzwigu w celu zwiekszenia
udzwigu i liczby uzywanych ciggien. Nalezy upewnic si¢, ze konstrukcja haka suwnicy jest odpowiednia do obstugi
wiecej niz jednego zawiesia tancuchowego. W powyzszej tabeli znajdujg sie wspdtczynniki do przeliczenia, nato-
miast na kolejnej stronie mozna znalez¢ kilka przyktadéw praktycznych, aby utatwi¢ zrozumienie w jaki sposéb
nalezy przelicza¢ dopuszczalne obcigzenie robocze przy zastosowaniu dwdch zawiesi tancuchowych:
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Przyktad 1.

Zawiesie 10mm 1 ciggnowe uzyte z drugim takim samym zawiesiem, pozwala na podwyzszenie dopuszczal-

nego obcigzenie roboczego do warto$ci jakie spefnia zawiesie 2 ciggnowe z taricucha 10mm:

0°-45°  45°-60°

<g+<g=
L.

3,15T 3,15T 4,25T 3,15T

Wspotczynnik zgodny z tabelg dla zawiesia 2 ciegnowego: 1,4 lub 1.

Przykiad 2.

Zawiesie 10mm 2 ciegnowe uzyte z zawiesiem 1 ciegnowym z takiego samego tarcucha, pozwala na pod-
wyzszenie dopuszczalnego obcigzenia roboczego do wartosci jakie spetnia zawiesie 3 ciegnowe z fafcucha

10mm: —_ .
B B
A / (3
\ll
N

0°-45°  45°-60°

U 4,25T N 3,15T 6,7T 4,75T

Wspotczynnik zgodny z tabelg dla zawiesia 3 ciegnowego: 2,1 lub 1,5.

Przykiad 3.

Zawiesie 10mm 2 ciegnowe uzyte z zawiesiem 2 ciegnowym z takiego samego taficucha, pozwala na pod-
wyzszenie dopuszczalnego obcigzenie roboczego do wartosci jakie spetnia zawiesie 4 ciegnowe z fafcucha

!
j \ 0°-45°  45°-60°

| % 4251 % 4,25T 67T 4757

Wspotczynnik zgodny z tabelg dla zawiesia 3 ciegnowego: 2,1 lub 1,5.
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12. Bezpieczne uzycie

12.1. Przygotowanie:

Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy upewnic sie, ze tadunek jest swobodny w ruchu i nie jest przykrecony lub
w inny sposob zablokowany. W przypadku gdy taficuch styka sie z tadunkiem, to do ochrony taricucha i fadunku,
lub obu, moga by¢ potrzebne podktadki, poniewaz ostre krawedzie tadunku z twardego materiatu moga zginac lub
uszkadzac ogniwa tancucha lub odwrotnie, taricuch moze uszkadzac tadunek wskutek duzego nacisku. Podktadki w
postaci drewnianych klockéw moga by¢ uzyte w celu zabezpieczenia przed takim uszkodzeniem.

Aby zapobiec niebezpiecznym wahaniom tadunku i utrzyma¢ pozycje przy jego posadowieniu zalecane jest stoso-
wanie linki odciggowe;.

W przypadku gdy na podniesiony fadunek wptywa gwattowne przyspieszanie lub hamowanie wystepujg duze sity
dynamiczne, ktore zwigkszaja naprezenia w fancuchu. Takie sytuacje powstaja od szarpnie¢ lub uderzeh w czasie
podnoszenia.

12.2. Bezpieczenstwo podczas podnoszenia:

Rece i inne czesci ciata powinny by¢ trzymane z dala od zawiesia taricuchowego, aby zapobiec urazom w miare
napinania taricucha. W stanie gotowym do podniesienia, luz powinien by¢ utrzymywany az do momentu naprezenia
tancucha.

tadunek nalezy lekko podnie$¢ i sprawdzic, czy jest bezpieczny i czy przyjmuje przewidziang pozycje. Personel
podnoszacy musi by¢ $wiadomy ryzyka zwigzanego z kotysaniem si¢ i przechylaniem fadunkéw. Jest to szczegélnie
wazne w przypadku zawieszania siodtowego lub innych luznych metod zawieszania, w ktdrych tarcie zatrzymuje
tadunek.

Zabrania si¢ poruszania i manewrowania pod wiszacym fadunkiem. Nie wolno dopusci¢ do tego, aby ludzie
znajdowali si¢ na tadunku podczas jego podnoszenia.

12.3. Opuszczanie i odktadanie tadunku:

Zaleca sie przygotowanie miejsca posadowienia tadunku. Zaleca sie zabezpieczenie podtoza lub podtogi, aby byty
wystarczajaco wytrzymate do przeniesienia obcigzenia fadunkiem, zwracajac przy tym uwage na puste przestrzenie,
kanaty, rurociagi itp., ktére mozna uszkodzi¢ lub zwali¢. Zaleca sig takze zabezpieczenie odpowiedniego dostepu
do miejsca posadowienia, aby byto wolne od niepotrzebnych przeszkéd i os6b. Moze by¢ konieczne przygotowanie
podktaddw z drewna lub podobnego materiatu, celem unikniecia ztapania zawiesia, ochrony podtoza lub tadunku lub
zapewnienia stabilno$ci fadunku podczas posadowienia.

Zaleca si¢ aby zawiesie nie ocierato o spod tadunku, poniewaz moze ono ulec uszkodzeniu. Przed zluzowaniem
tanicucha nalezy sprawdzi¢ czy tadunek jest wiasciwie ustawiony i stabilny. Kiedy tadunek jest bezpiecznie posa-
dowiony, zaleca si¢ reczne zdjecie zawiesia. Nie zaleca sig zastosowania do tego celu dzwignicy, poniewaz w ten
sposdb zawiesie moze ulec uszkodzeniu. tadunku nie nalezy przeciaga¢ po podiozu z uzyciem zawiesia, poniewaz
moze to spowodowac jego uszkodzenie

Po bezpiecznym opuszczeniu tadunku nalezy ostroznie odtaczy¢ zawiesie fancuchowe, aby unikng¢ uszkodzenia,
zahaczenia lub przewrécenia si¢ tadunku. Ladunek nie powinien by¢ zrzucany z zawiesia, poniewaz moze to spo-
wodowac jego uszkodzenie.
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12.4. Przechowywanie zawiesia taficuchowego:

Nieuzywane zawiesia taricuchowe powinny by¢ przechowywane na prawidtowo zaprojektowanym stojaku. Nie nale-
zy ich pozostawiac na ziemi, gdzie moga ulec uszkodzeniu. Jezeli zawiesia faricuchowe maja pozosta¢ zawieszone
na haku dzwigu, haki zawiesia powinny by¢ zapiete w ogniwie gtownym, aby zmniejszy¢ ryzyko swobodnego kotysa-
nia si¢ lub zaczepiania ciggien zawiesia. Jesli jest prawdopodobne, Ze zawiesia bedg nieuzywane przez jaki$ czas,
nalezy je wyczysci¢, osuszy¢ i zabezpieczy¢ przed korozja, np. lekko naoliwic.

13. Kontrole i konserwacja

13.1. Ocena zuzycia:

W trakcie eksploatacji zawiesia tarcuchowe sg narazone na czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na ich bezpieczen-
stwo. W zwigzku z tym konieczne jest zapewnienie, w zakresie, w jakim stopniu dalsze uzytkowanie jest racjonalnie
uzasadnione, ze zawiesia sg bezpieczne do dalszego uzytkowania.

Jezeli oznaczenie lub etykieta identyfikujaca zawiesie faricuchowe i jego dopuszczalne obcigzenie robocze nie
bedzie oznaczone, a na ogniwie glfdwnym nie bedzie umieszczona wymagana informacja, zawiesie tancuchowe

powinno zosta¢ wycofane z eksploatacii.
Zawiesie powinno zosta¢ wycofane z uzytkowania i przekazane kompetentnej osobie

do doktadnego zbadania, jezeli przed uzyciem dostrzega sie:
a) Nieczytelne oznaczenia na zawiesiu tj. Tabliczka z oznaczeniami ilub DOR na 72\
ogniwie;

b) Gérne lub dolne faczniki zostaty zdeformowane;

¢) Lancuch zostat przecigzony. Jesli zawiesia fancuchowe wydtuzyty sie w przypadku

braku swobodnego obrotu pomiedzy ogniwami lub gdy istnieje zauwazalna réznica w

dlugo$ci pomiedzy ciegnami w zawiesiu wielocieggnowym, przyczyng moze by¢ prze-

cigzenie fafcucha;

d) Zuzycie w kontakcie z innymi obiektami wystepuje zazwyczaj na zewnafrz prostych N ¥
czesci potaczen, gdzie jest tatwo widoczne i mierzone. Zuzycie pomiedzy sasiadu- '
jacymi ogniwami jest ukryte. tacuch powinien by¢ luzny, a przylegajace do niego
ogniwa obrocone, aby odstoni¢ wewnetrzny koniec kazdego z nich. Zuzycie ogniw
(w punktach nosnych) jest tolerowane do momentu zmniejszenia $redniej wartosci
dwaoch zmierzonych wartosci 90° wzgledem siebie do 90% $rednicy nominalne;j;

e) Naciecia, rysy, wyztobienia, peknigcia, nadmierna korozja, odbarwienia termiczne, y
wygiete lub znieksztatcone potgczenia lub inne wady; e

f) Oznaki “otwarcia” hakdw, {j. jakiekolwiek zauwazalne zwiekszenie otworéw w gar-
dle lub inna forma znieksztatcenia dolnego elementu koncowego. Zwiekszenie otworu
gardtowego nie powinno przekracza¢ 10% wartosci nominalnej lub umozliwia¢ odta-
czenie zatrzasku bezpieczenstwa, jesli jest zamontowany.

13.2. Inspekcje:

Nalezy przeprowadzi¢ doktadne badania przez kompetentng osobe w odstepach czasu nieprzekraczajacych dwu-
nastu miesiecy. Odstep ten powinien by¢ krétszy, jesli zostanie to uznane za konieczne w $wietle warunkéw eksplo-
atacji. Powinna by¢ prowadzona dokumentacja takich badan.

Zawiesia taicuchowe powinny by¢ przed badaniem doktadnie oczyszczone z oleju, brudu i rdzy. Dopuszczalna jest
kazda metoda czyszczenia, ktora nie uszkadza metalu macierzystego. Metody, ktérych nalezy unikac to takie, ktore
wykorzystuja kwasy, przegrzanie, usuwanie metalu lub przemieszczanie metalu, ktére moze pokry¢ peknigcia lub
wady powierzchni.
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Nalezy zapewniC odpowiednie o$wietlenie i sprawdzi¢ zawiesie taricuchowe na catej jego diugosci w
celu wykrycia wszelkich oznak zuzycia, znieksztatcen lub uszkodzen zewnetrznych.

13.3. Naprawy:

Kazdy zamienny element lub czes$¢ zawiesia taricuchowego powinien by¢ zgodny z odpowiednig norma europejska
dla tego komponentu lub czgsci. Nalezy stosowac tylko oryginalne czgsci zamienne. Jezeli konieczna jest wymiana
ktoregokolwiek ogniwa faricucha w obrebie ciegna zawiesia taricuchowego, wéwczas nalezy odnowi¢ catg dtugosé
ciegna. Naprawa fancucha w zawiesiu fancuchowym zespawanym powinna by¢ wykonywana tylko przez produ-
centa. Komponenty, ktore sg popgkane, wyraznie znieksztatcone lub skrecone, silnie skorodowane lub majg osad,
ktérego nie mozna usunag, nalezy wyrzuci¢ i wymienic.

Niewielkie uszkodzenia, takie jak naciecia i wyztobienia, moga by¢ usunigte przez ostrozne szlifowanie lub opito-
wanie. Powierzchnia powinna gtadko wtapiac sig w przylegty materiat bez gwattownej zmiany przekroju. Catkowite
usunigcie uszkodzenia nie powinno zmniejszy¢ grubosci przekroju w tym miejscu do wielkoci mniejszej niz podane
przez producenta wymiary minimalne lub o wigcej niz 10% nominalnej grubosci przekroju. W przypadku zawiesia
tancuchowego, na ktérym prace naprawcze obejmowaly spawanie, kazde naprawione zawiesie fancuchowe powin-
no by¢ sprawdzone pod katem obcigzenia prébnego po obrdbce cieplnej z uzyciem sity odpowiadajacej dwukrotnej
warto$ci dopuszczalnego obcigzenia roboczego i doktadnie sprawdzone przed ponownym uzyciem. Jednakze w
przypadku, gdy naprawa jest przeprowadzana poprzez wmontowanie mechanicznie zmontowanego elementu, ba-
danie kontrolne nie jest wymagane, pod warunkiem, ze element ten zostat juz przetestowany przez producenta
zgodnie z odpowiednig norma europejska.

13.4. Wycofanie z eksploatacji:

@
ﬁ% Zawiesia tancuchowe powinny by¢ zawsze sortowane/ztomowane jako ogélny ztom stalowy.

14. Oznaczenia
Zawiesia tancuchowe Forankra posiadajg oznaczenia CE.
Produkowane sg zgodnie z normg EN 818-4.

CeE
2 LEG GRADE

Na tabliczkach znajdujg sie informacje:

WLL A

-ilos¢ ciegien | iy 13mm 3M 8
- DOR dla wskazanych katow

- rozmiar i klasa fancucha

- numer seryjny

- producent c €
- oznaczenia CE.

14. Instrukcje uzytkowania
Aktualng wersje instrukcji, mozna zawsze znalez¢ na naszej stronie internetowe;.

S/N FORANKRA
888 POL

Uwaga! Polska wersja instrukcja jest wersjg oryginalna.

Sprawdz na www.forankra.pl/materialy-pdf/user-manuals
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Chain sling G80 type NKV user manual

1. General:

The work with lifting devices and equipment must be planned, organized, and executed to prevent hazardous
situations. In accordance with national statutory regulations lifting devices and equipment must only be used by so-
meone well familiar with the work and having theoretical and practical knowledge of safe use. Before the equipment
is used, the instruction manual must be read. It contains important information about how the equipment will work in
a safe and correct way. If the equipment is used in accordance with this instruction manual risks and damages can
be avoided. Apart from the instruction manual we refer to existing national regulations that may supersede these
instructions.

Forankra chain slings are CE-marked and are delivered with a Forankra Certificate & Declaration of Conformity to
Machinery Directive 2006/42/EC. The slings follow EN 818-4 (Grade 8).

2. Use in adverse environments:

Temperature’s effect on working load limit (WLL): Account should be taken to the temperature that can be reached
by the chain sling in service. Forankra chain slings in grade 8 can be used in temperatures between -40°C and
+200°C without reduction of the working load limits.

If the chain sling reaches temperatures that exceed the allowed temperatures the sling sho-
uld be discarded or be returned to your distributor for evaluation.

2.1. Acidic conditions e
Chain slings in grade 80 should not be used either immersed in acidic solu-

tions or exposed to acid fumes. Chain slings should for the same reason, not

be hot dip galvanized or exposed to electrolytic finishing without permission

from the manufacturer. Yy

2.2. Chemical affects
Consult with your distributor in case the slings are to be exposed to chemicals
especially combined with high temperatures.

2.3 Hazardous conditions

In particularly hazardous conditions including offshore activities, lifting of a
person, and liting of potentially dangerous loads such as molten metals, cor-
rosive materials or fissile materials, the degree of hazard should be assessed
by a competent person and the working load limit adjusted accordingly.
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3. Before first use:
Before first use of the chain sling the user should ensure that:

a) the sling is precisely as ordered;

b) the manufacturer’s Certificate/Declaration of Conformity and User manual
is at hand;

c) the identification and working load limit marking on the sling correspond to
the information on the certificate;

d) full details of the sling are recorded in a register of slings

4. Before each use:
Before each use, the chain sling should be inspected for obvious damage or deterioration. If faults are found during
this inspection, the procedure given in “Inspection and maintenance” should be followed.

5. Choosing the correct chain sling:

Mass of the load: It is essential that the mass of the load to be lifted is known.

Method of connection: A chain sling is usually attached to the load and the lifting machine by means of terminal
fittings such as hooks and links. Chains should always be used without twists or knots. Use the shortening hooks to
adjust chain legs that needs shortening.

The lifting point should be well seated inside the hook, never on the point or wedged into the opening. The hook
should be free to incline in any direction to avoid bending. For the same reason, the master link should be free to
incline in any direction on the hook to which it is fitted.

The chain may be passed under or through the load to form a choke hitch or basket hitch. Where it is necessary,
due to the danger of the load tilting, to use more than one chain sling leg in a basket hitch, this should preferably be
done in conjunction with a liting beam.

When a chain sling is used in a choke hitch, the chain should be allowed to assume its natural angle and should not
be hammered down
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6. Chain slings may be attached to the load in several ways.

6.1. Straight leg

In this case lower terminals are connected directly to the attachment points. Selection of hooks and attachment
points should be such that the load is carried in the seat of the hook and tip loading of the hook is avoided. In the
case of multi-leg chain slings hook tips should point outwards unless the hooks are specifically designed to be used
otherwise.

6.2. Choke hitch

In this case chain sling legs are passed through or under the load and the lower terminal back hooked or reeved
onto the chain. This method can, therefore, be used where no suitable attachment points are available and has the
additional advantage that the chain sling legs tend to bind the load together. Where choke hitch is employed the
working load limit (WLL) of the chain sling should be no more than 80% of that marked

(rys. 2) Basket hitch

(rys.1) Wrap and choke hitch

6.3. Basket hitch

The chain sling is passed through or under the load, the lower terminals are connected directly to the master link or
to the hook of the liting machine. Generally, this method requires two or more chain sling legs and should not be
used for lifting loads which are not held together. Where the load geometry permits, a single leg chain sling can be
used provided that the chain sling passes through the load directly above the center of gravity of the load.

6.4. Wrap and choke or wrap and basket hitch

These methods are adaptations of choke hitch and basket hitch, designed to provide extra security of loose bundles
and involve taking an extra loop of chain completely around the load.

If two or more chain sling legs are used in a choke hitch or a wrap and choke hitch care should be taken:

a) if it is important to avoid imparting a torque to the load, to align the chokes; or

b) if it is important to avoid the load rolling or moving laterally when first lifted, to ensure that

at least one leg passes either side of the load.
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7. Symmetry of loading

Working load limits (WLL) for chains slings of different dimensions and configurations have been determined on the
basis that the loading of the chain sling is symmetrical. This means that when the load is lifted the chain sling legs
are symmetrically disposed in plan and subtend the same angles to the vertical. In the case of three leg chain slings,
if the legs are not symmetrically disposed in plan the greatest tension will be in the leg where the sum of the plan
angles to the adjacent legs is greatest. The same effect will occur in 4 leg chain slings except that the rigidity of the
load should also be taken into account, with a rigid load the majority of the mass may be taken by only three or even
two legs with the remaining leg or legs serving only to balance the load.

In the case of 2-, 3- and 4- leg chain slings, if the legs subtend different angles to the vertical the greatest tension
will be in the leg with the smallest angle to the vertical. In the extreme case, if one leg is vertical, it will carry the
entire load.

If there is both a lack of symmetry in plan and unequal angles to the vertical the two effects will combine and may
either be cumulative or tend to negate each other. The loading can be assumed to be symmetric if all of the following
conditions are satisfied and the load is less than 80% of marked WLL:

- chain sling leg angles to the vertical are all not less than 15°; and

- chain sling leg angles to the vertical are all within 15° to each other; and

- in the case of three- and four-leg chain slings, the plan angles are within 15° of each other.

If all of the above parameters are not satisfied, then the loading should be considered as asymmetric and the lift
referred to a competent person to establish the safe rating for the chain sling. Alternatively, in the case of asymmetric
loading, the chain sling should be rated at half the marked WLL.

If the load tends to tilt, it should be lowered, and the attachments changed. This can be accomplished by re-positio-
ning, the attachment points or by using compatible shortening devices in one or more of the legs. Such shortening
devices should be used in accordance with the distributor’s instructions.

(drawing 4) Asymetryczne obcigzenie
1. Centre of gravity

. . 2. High tension in this leg
(drawing 3) Symmetry of loading 3. Load P
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8. Center of gravity

It is assumed that the attachment point of the hook is directly above the center of gravity of the load.

The position of the center of gravity of the load in relation to all attachment points for the chain sling should be esta-
blished. To lift the load without rotation or overturning following conditions should be met:

a) For single-leg and single endless slings the attachment point should be vertically above the

center of gravity.

b) For 2-leg slings the attachment points should either side of and above the center of gravity.

c) For 3- and 4-leg slings the attachment points distributed in plan around the center of gravity. It is preferable that
the distribution should be equal and that the attachment points are above the center of gravity.

When using 2-, 3- and 4-leg slings the attachment points and sling configuration should be selected to achieve angle
between the sling’s legs and the vertical within the range marked on the sling. Preferably all angle to the vertical
angle (angle B) should be equal. Angles to the vertical of less than 15° should be avoided if possible as they present
a significantly greater risk of load imbalance

9. Horizontal forces

All multi-leg slings exert a horizontal component of force (see figure) which increases as the leg angle to the vertical
is increased. As a result of this the leg angle should never exceed 60°. Care should always be taken to ensure that
the load to be moved is able to resist the horizontal component of force, without being damaged.

How the load of sling leg changes according to the vertical angle for a 10 ton load.

Loading of leg

7t
10t
Horizontal
component
0t of force

Wﬁ
|

Load 10 ton

(draw. 5) Forces acting on the chain sling.
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10. Reduction of WLL due to sharp edges

Itis important to protect the chain links from damages from sharp edges. If proper padding can’t be used the WLL of

the sling needs to be reduced according to below reduction table.

Edge load effect on WLL R = larger than 2 x chain @ R = larger than chain @

R = chain @ or smaller

Q IS
// L[; //
=7 >
Load factor 0,7 x WLL 0,5 x WLL

11. Working load limit (WLL) of the chain sling

Taking into consideration the recommendations and the cumulative effects of de-rating, the method of slinging
should be decided, and a suitable chain sling selected so that the mass to be lifted does not exceed the WLL of the

sling.

Chain Single 2-leg” 3/4-leg*

Endless

a ANAB D A

mm Straight Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
6 1,12 0,9 2,24 1,6 1,12 2,36 1,7
8 2 1,6 4 2,8 2 3,15 3
10 3,15 2,52 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
13 53 4,24 10,6 75 53 11,2 8
16 8 6.4 16 11,2 8 17 11,8
Factor (K ) 1 0,8 2 1,4 1 21 1,5

32
5
85
12,8

1,6

*When using multi-leg sling in choke lift - reduce the value by 20%

11.1. Multi-leg chain slings with less than the full number of legs in use

There may be situations where lifting has to be done using fewer links than the number of links in the chain sling.
Unused links should be hooked backwards to reduce the risk of free swaying or snagging when moving the load.
The table above indicates the permissible load assigned to a particular chain sling using the given configurations.

11.2. Combining two Forankra chain slings

Two Forankra chain slings may be used in combination on the same crane hook to increase capacity and number of
legs in use. Make sure the crane hook design is suitable for handling more than one chain sling. In the table above
you will find the coefficients to be converted, while on the next page you can find some practical examples to help

you understand how to convert the permitted working load when using two chain slings:
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Example 1.
Chain sling 10mm 1-leg used with a second identical sling allows the maximum working load to be increased

to that of a 2-legs sling with 10mm chain:

0°-45°  45°-60°

b b=
\4 \s |
N 3,15T "\ 3,15T 4,25T 3,15T

Factor according to the table for a 2-legs sling: 1.4 or 1
Example 2.

Chain sling 10mm 2-legs used with a chain sling with 1-leg made from the same chain allows the maximum
working load to be increased to that of a 3-legs made from 10mm chain:

) ® .

0°-45°  45°-60°

Y U 4,25T N 3,15T 6,7T 4.75T

Factor according to the table for a 3-legs sling: 2,1 or 1,5.

Example 3.
Chain sling 10mm with 2-legs used with an other 2-legs chain sling made from the same chain allows the

maximum working load to be increased to that of a 4 link sling made from 10mm chain:

8 B
ANAS

0°-45°  45°-60°

O 4,257 4,25T

4

6,7T 4,75T

Factor according to the table for a 4-legs sling: 2,1 lub 1,5.
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12. Safe use

12.1. Preparation:
Before starting the lift, it should be ensured that the load is free to move and is not bolted down or otherwise obs-
tructed.

Protection may be required where a chain comes into contact with a load in order to protect either the chain or the
load or both, since sharp corners of hard material may bend or damage the chain links, or conversely the chain may
damage the load because of high contact pressure. Corner protection should be used to prevent such damage.

In order to prevent dangerous swaying of the load and to position it for loading, a tag line is recommended.

When loads are accelerated or decelerated suddenly, dynamic forces occur which increase the stresses in the chain.
Such situations, which should be avoided, arise from snatch or shock loading ex. from not taking up the slack chain
before starting to lift, or because of the shock from falling load being stopped

12.2. Safety when lifting:

Hands and other parts of the body should be kept away from the chain sling to prevent injury as the slack is taken up.
When ready to lift, the slack should be taken up until the chain is taut. The load should be raised slightly, and a check
made that it is secure and assumes the position intended.

Lifting personnel must be aware of the risks of swinging and tilting loads. This is especially important with basket or
other loose hitches where friction retains the load.

Never allow persons or body parts under hanging load. Do not allow persons to ride on the load while the
load is being lifted

12.3. Landing the load:

The landing site should be well prepared. It should be ensured that the ground or floor is of adequate strength to
take the load taking account of any voids, ducts, pipes etc. which may be damaged or collapse. It should also be
ensured that there is adequate access to the site and that it is clear of any unnecessary obstacles and people. It
is preferable to use timber bearers or similar material to avoid trapping the sling or to protect the floor or load or to
ensure the stability of the load when landed.

The load should be landed carefully ensuring that hands and feet are kept clear. Care should be taken to avoid trap-
ping the chain sling beneath the load as this may damage the sling. Before allowing the chains to become slack, the
load should be checked to ensure that it is properly supported and stable. This is especially important when several
loose objects are lifted in basket hitch and choke hitch

When the load is safely landed the chain sling should be carefully removed to avoid damage or snagging or causing
the load to topple over. The load should not be rolled off the sling as this may damage the sling.
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12.4. Storage of chain slings:

When not in use chain slings should normally be kept on a properly designed rack. They should not be left lying on
the ground where they may be damaged. If the chain slings are to be left suspended from a crane hook, the sling
hooks should be engaged in the master link to reduce the risk of sling legs swinging freely or snagging. If it is likely
that the slings will be out of use for some time they should be cleaned, dried, and protected from corrosion, e.g.
lightly oiled.

13. Inspection and maintenance

13.1. Examination:

During service, chain slings are subjected to conditions that may affect their safety. It is necessary, therefore, to
ensure, as far as is reasonably practicable, that the sling is safe for continued use.

If the tag or label identifying the chain sling and its working load limit becomes detached and the necessary infor-
mation is not marked on the master link, or by some other means, the chain sling should be withdrawn from service.

The sling should be withdrawn from service and referred to a competent person for

thorough examination if any of the following is observed before each use: S
a) lllegible sling markings i.e. sling identification and/or working load limit.

b) Upper or lower terminal fitting has deformed.

c) The chain has been overloaded. If the chain slings have extended if free rotation

between the links are missing or if there is a noticeable difference in length between

legs in a multi-leg sling, the reason can be that the chain has been overloaded.

d) Wear by contact with other objects usually occurs on the outside of the straight

portions of the links where it is easily seen and measured. Wear between adjoining N,
links is hidden. The chain should be slack and adjoining links rotated to expose the .
inner end of each link. Inter-link wear (in the bearing points) is tolerated until the mean
value of two measured values 90° against each other has been reduced to 90% of the —
nominal diameter. '
e) Cuts, nicks, gouges, cracks, excessive corrosion, heat discoloration, bent or distor-

ted links or any other defects. .
f) Signs of “opening out” of hooks, i.e. any noticeable increase in the throat openingsor
any other form of distortion in the lower terminal. The increase in throat opening should

not exceed 10% of the nominal value or be such as to allow the safety latch, if fitted, to
become disengaged.

13.2. Inspection:

A thorough examination should be carried out of a competent person at intervals not exceeding twelve months. This
interval should be less where deemed necessary in the light of service conditions. Records of such examinations
should be maintained.

Chain slings should be thoroughly cleaned to be free from oil, dirt and rust prior to examination. Any cleaning me-
thod which does not damage the parent metal is acceptable. Methods to avoid are those using acids, overheating,
removal of metal or movement of metal which may cover cracks or surface defects.
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Adequate lighting should be provided and the chain sling should be examined throughout its length
to detect any evidence of wear, distortion or external damage.

13.3. Repair:
Any replacement component or part of the chain sling should be in accordance with the appropriate European
Standard for that component or part. Use only original spare parts.

If any chain link within the leg of a chain sling is required to be replaced then the whole length of the chain leg should
be renewed. The repair of chain in a welded chain sling should only be carried out by the manufacturer. Components
that are cracked, visibly distorted or twisted, severely corroded or have deposits which cannot be removed should
be discarded and replaced.

Minor damage such as nicks and gouges may be removed by careful grinding or filing. The surface should blend
smoothly into the adjacent material without abrupt change of section. The complete removal of the damage should
not reduce the thickness of the section at that point to less than the manufacturer’s specified minimum dimensions
or by more than 10% of nominal thickness of the section.

In the case of chain slings on which repair work has involved welding, each repaired chain sling should be proof load
tested following heat treatment using a force equivalent to twice the working load limit and thoroughly examined
before it is returned to use. However, where repair is carried out by inserting a mechanically assembled component,
proof-testing is not required providing that the component has already been tested by the manufacturer in accordan-
ce with the relevant European standard

13.4. End of use/Disposal:

&
ﬁ% Chain sling shall always be sorted/scrapped as general steel scrap.

14. Marking

The Forankra Chain Slings are CE marked
Standard: EN norms 818-4.
The plates contain information:
- number of legs

- WLL for indicated angles

- chain size and grade

- serial number

- manufacturer

- CE marking.

WLL [

C€
2 LEG  GRADE
183mm 3M 8

NO 2101010101-2

S/N FORANKRA
888 POL

15. User Manuals

You can always find the valid and updated User Manuals on the web.
The manual is updated continuously and valid only in the latest version.
NB! The Polish version is the Original instruction.

The manual is available under link www.forankra.pl/en/pdf-materials/user-manuals
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Certyfikat / Deklaracja Zgodnosci Szczecin, 09/08/2021

Nr deklaracji

Numer zaméwienia

Zawiesie fancuchowe spetnia wymagania normy PN-EN 818-4+A1:2008.
Niniejszym stwierdzamy, ze wymienione produkty wykonane s z atestowanej stali stopowej wysokiej jakosci nowe
wytrzymujg wskazane w tabeli obcigzenia.

DOR(T) | DOR(T) | Wspétczynnik

Kod produkt Opis produkt
produktu Pis produkiu 0-45° 45-60° bezp.

Charakterystyka elementéw uzytych do produkcji zawiesia taicuchowego:

Numery kolejnych zawiesi wybito na tabliczkach:

Zaswiadczamy, ze wspomniane powyzsze informacje sa poprawne. Produkt jest w zgodzie z wymaganiami
zdrowia i bezpieczenstwa, spetnia wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/EC odpowiednio; 98/37/EC.

Osoba odpowiedzialna:
Maciej Nowoswiecki

Podpis
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Certificate / Declariation of Conformity Szczecin, 09/08/2021

Declaration No

Order number

The produkt meets the requirements of PN-EN 818-4+A1:2008
We hereby declare that products are made of high quality steel and the new ones withstand the loads indicated
in the table.

WLL(T) | WLL(T)

Safety factor
045° | 45-60° y

Part number Description

Materials used in the manufacture of the product

The numbers of the following chain lashing are stamped on the plates:

We certify on behalf of the mentioned above that the information is correct. Actual product comply with the
health and safety requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC; 98/37/EC.

Responsible person:
Maciej Nowoswiecki

Signature
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